
［絶縁ユニオン］
品名：IU-S（SGP＆SUS）、IU-V（SGP-VA＆SUS）

絶縁処理が必要な異種金属管を
【絶縁ユニオン】ひとつで簡単接続



各種材料との絶縁処理要否

絶縁処理方法

製品概要

必ずお守りください
ステンレス鋼鋼管と炭素鋼鋼管などの異種金属を接続する場合、絶縁ユニオン接続
方法、フランジ接続方法を使用してください。異種金属の接続はガルバニック腐食
の要因となり必ず絶縁する必要がありますので注意してください。
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注）＊１：○は絶縁処理不要、×は絶縁処理必要。
　＊２：ねじ切りライニング管を含む。
　＊３：冷却水、冷温水の密閉式でも、現在の設備では補給水が必須

のため。
　＊４：乾式は、放水後完全に水が抜けきれていない事例があり、こ

の場合酸素の供給があるため、ガルバニック腐食の可能性が
ある。湿式は、定期的に開放検査による水の入替えが行われ、
酸素の供給があるためガルバニック腐食の可能性がある。

　＊５：伸銅協会の研究結果によれば、青銅と同じ扱いが可能。但し、
伸銅協会技術標準JBMA T303（ JIS H 3250 の付属書Bに相
当する）に規定する、第一種に適合する耐脱亜鉛腐食黄銅と
する（但し、使用温度は60℃以下）。

　＊６：ライニング管またはコーティング管のフランジタイプは、樹
脂と同等とする。

　参考文献：建築設備配管系でのガルバニック腐食とその防止に関す
る研究　日本建築学会計画系論文集　第487号 p51-60 1996

パッキン

ステンレス鋼管

１．絶縁スリーブ・ワッシャーによる
　　フランジ接合

２．絶縁ユニオンの接続例

参考資料：ステンレス協会資料より

ルーズフランジ

炭素鋼鋼管

絶縁スリーブ

絶縁ワッシャ
平ワッシャ
（絶縁ワッシャ保護のため）

ユニオンナット
（可鍛鋳鉄）

ステンレス鋼管
短管付
ユニオンつば
（ステンレス鋼）

ユニオンねじ
（可鍛鋳鉄）

ガスケット
（耐熱ゴム等）

絶縁材
（合成樹脂）

亜鉛めっき鋼管

取 扱 店

RC
R

L1

RC
コア

L1

R

呼び径(B)

1

1 2
3 4

品 名 絶縁ユニオンSGP&SUS用

形

状

IU-S 絶縁ユニオンSGP-VA&SUS用IU-V

2
1 21

1

1 2
3 4

2
1 21

1

1 2
3 4

2
1 21

1

1 2
3 4

2
1 21

1

1 2
3 4

2
1 21

L1 RC R L1 RC R
62
68
79
97
110

65
70
82
99
112

IU-Sの耐熱温度は100℃、IU-Vの耐熱温度は40℃で圧力1MPa以下です。

SGP&SUS用 SGP-VA&SUS用
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