7. e TRE%
NILEH(FTARDIAVNERDILERTY)

i S o

@

X — 2 DHHIETE X —ZADHAETT MNESRRMMIETY
NE3#(13~25Su)  NE5%(13~60Su) NE300#!(13~25Su) NE4#!(13~60Su)
z 21
‘%/ . XX .,
MNESR R HETETT (W a—1h) MIRETEMN2Y A XBT A RETY MFR IS IR SFXI—INDBETT
NE500%!(13~60Su) NESWZ! (13~60Su) NE7%!(75~100Su)
2)F A AL F (50-60SuE ) - —
S U KED DIEERET YT D=, Y
FRFHOMATTRGFoPLOF)ERELELL, | =)
(E&IF600L)

P34



3) N T DY EIRY ELY
ONURY =1 ETNATEMESTRICHLEAIZYIRL TEELY,
@ /N\ATHYE—ITAENNESEEDTERLEZLTEELY,

@R D EREVIYITIELIENKIEELTIZSUY,

N ATUL MG A
T T4 A60Su
#13z( : XB60OSuU

(13~60Su)

OmEMHE., YR, ) ZEALTHELNEDRYZSNNIZERYERNT
f=2ly,

ORYMYNR+2E5HE . TL/N\YF UL ET LZBELILET EFIC
FURNDRRELZYFET,

&8

AT L A5 & B B
B :SUBOP

P35



4)TFRAYFAERDEYE
OTF AYFAURED) A —~FEE(Z YL TS,
OAR—H—[IFER/NFT THEEIZHOFFITET,
OIA—VEV) U —DYYRZIZEVHEEDHEET,
OAARAYRIZHRET L=\ o7V T I T EEBZ LHE/N\VRILT
HEEIZHEO I TIZEY,
FEEDLFAHAROYRENYIT YTV T IZHATEIREETESE, )

2 /5F A4 kOv FE

e N R
) e — —
YT L

7 |
-

ANR—H—\ a7y TVT

P36



5Y&FykENLATDEYE

OFRATHIMFORTINEFHNHTI—INEETRLERAAFET,
ONATEHAROYRIZHEALERIINTI—VIZE B LI-CEEHERL TS,
QX IVNDFHOARITILEAREGDIDTEEL TS,
ONAMTDELIAARRIZEEDHNYORNDRREELYET,

G, S S

P37



6) I E1Ex
OBRAYFERML TS, (TR BRBOELITH TS,

[NE30OO#!]
REIR MY FZEBILREFL TZELY,
A —RJBA—UIZ T E R T T,

[NE3%!]
HFHAFESMNLT2~3LN—FRELT
KESWIEMNTETLTHWEITDOTYY—X
L\—ZHLTLZSLY,

[NE4EY)
SEENEDY . HER—ZAIIRHLTHS
2~3WRAYF R IEFLTLIZELY,

P38



[NE500%!)
ezl Tz, BEITREWLE).
hESETERAAMROYRAERLES,

[NE5SE!]
SUTETH—MEEIL T2~3R R/ yF%H
FEELTEELY,

[NESWZ!]
ST ETH—DMEEIL T2~3H R/ YF%
EELTEELY,

ONATDILENETLEORFTYNENATLUFLRETHLTLIEZLY,
GLE /NN TRYSNLDBRIZHANIZLKME B (XA TEEL =WV TERYS LT
{FZ&LY,)

QLS IHIBEHEIEALGEL TS,
P39



7) L E RO EIE

OFtBRDRAT7— THIERBDILUAIEFHZEZTHERL TZSELY,
WEETBDRIEF/AAMTDE—RFEFLUN TIToTLZELY, )

ORERIIT ZyF AR HFF RIS ESOEEICT1RIFEEREL TS,
(NESOOH [IHLERIBAV U A—DERTZTAEB R ELTZEY,
TRYFAUMEEIIILET LR ICITILER#HV U 2—Z ) vk
LTLZEY, )
OEI LILHEFEMTY
LETLORBBRIERTEIV M APREBICIYEDELGYET )
O LFYTRIBTH/N\ATILRBNDRERREGESDTHEALGNTIZEL,

P40



8) HEF DHER

OMFERKICT L/NYFUNAL>TLNSEMNEEEEL TS0,
AN—RT HEFIET L/NYFUDREITEELTLIESLY,

ONATH#HFITHATIEICIETMFITHLTE>TCHALTZSLY,

@I L/\yFx o FHRE(CTybLAENWTLES0Y,

O NN ATHRARICT L/NNYFT DA IATHENEIFELTLESY,

M7Y>% REEhLBS
AFULANT

P41



Q)R VDR IAH

ORFT YN HFIHEMERT YD DIENEFFL., TNULFEESLHLLEDLET
O IFTLESW, COBMTvyo vt ENYFET,
MLOBRIARETY,

OFMAROIAUMDAEZRET HIGZE L. KEFOHDRIZIT>TZELY,

QXTI DMDAAFRRITTNDERELZYET ,

O R+ NTEHMEDIAH TINATERERSELHET LNV FUNRINET,

@50-60SulZDNWTIFFARDIAVREMBEONITITE (FAMALUF) L
ZRHELTHYEY,

[(ERT D/ MTLUFDER]
13:20Su 250mmilt 25-30-40Su 450mmilt 50:60Su 600mmilt

FARLUF
‘ ™~
15:;%"‘

[F4ALUFIZDUNT(50:-60SuU)]
RFIMZU=YT0vbL2E2DIAIIZLBTF vk
HETHOAADTELIEARAMHHTIEZIHELT
BYUETOTEREICBHLEHhHELESL,

P42



10) 1B (R§HH) FEZE D EH
FEEFEL—ILBIN ERFE— L2
r

<—F 74l HREFE—I B TERE—L

* A B A FARAIIAIUN

R M HERE
BMIswd
WmIERE T B B | ®REE
BHEES
bl B BE
fEE S B

& A-IRTEHENST

HERFEV—ILRUVEBHOHEREZED—IILO T ARIEEEAHE S A TERZSY,

P43



hEREMRF(FMRV3(h) HEUE:75~100Su

et NE7RY

259 VirysBI700
(NJLNF) (NJLSF)
B 1k & (5F) EYIED (F)

Y1k (F)

P44



?ﬁ%im%&i(fﬁwa/wh)ﬂ?w& 75~100SuE%FIEEE No 1.5

@J‘H’Tftﬂﬁ__hﬁﬁh.d:
bRV —FZAW
INA FTEEDICEAIC
g 5.

ORBOIVE R—v3
VANTTRATVH
ZUoDh D& FTIT
éﬂ

@ERNRE. PAU.U—Y
ETHR. AEEZFNL
[CINUZERET D,

®NATZI—TDEA|C
REJQEDHDETHoE
LiALG. GE)INAM TR
5 REDFIA

@75?}%3”9mﬁ
AL TIHTWEX T
TSI EEET D,

OREBOAMYFILE]|%Z
WY MEHTETL2E
REULRE—Y-—D'E
LIEULAA ROYRDER U
9. [FERFLIFER
FIEROHERLET .

P45



DOMFEREICILINYF
HBfTWT WA EE
HEERL T ILELINA
TERDfTT5.

WD FTIFIEEHR LIC
IS VIBEDNEEFICE
BIDETHDMITT
L<IEELN

EERERT (FA RT3V BULE 75

=

OF - 3u VIVAWE ¥ &3 -]
A5G dLI\vF
ImEOAWVREDH D
flZFRIICLUTHEHFER
FICEEBET D

~100SufEEFIEEE No. 2.5

O BDINARIVE-7RA

FYRZERDHITD.

P46



OBBISVIZRBET
SVIALRETS VY
BICD#ET D.

@EUBETS2/IBIC
BEISVIYAZHIA
ﬁu

@BBEISVIYBEI—IIC
BAL. IS VIBEAT
BIET D, AT vHNET
BOIVEX—3V R
INHFTLohbERSF
THOMBELTLEE,

k7
OBEISVIALER
JSVIVBOEHES
bt AH. FEBD
IARILMNEZINTE
TLoDbOFEDIIF S,

@OBEBEZSVIBAITA
U—TZ@BULTLKES
(AP

BEERICTHEALESL
&=/DN7VE (mm)

75Su 103
80Su 116
100Su 147

P47



hEXEBF (FARDCIAMVNFEURER:75~100SUEEFIEEE No. 4 /5FKXT7522 ]

JLINwF UZJ(B)

OFX 75 I DERE
mZEOHNT .,

@OFRT5YIZ@TH
BURNATLEREYT
2o

@RHDHFETISIIEERTS
B8, FEEFRO~C0EDH
BUI&. 75V IERDAT.

% F{75 e RV BRLET 358,
BiEFR3-7&ERELTENET.

@INEB DR PRFAT —
VERL. A TiRE
(L =D Y)RERD 7=
LD @D - LED A
ZHERT Do

OFR IS VICdLINY
FUERET Do
JLN\vFVimEOA
WZRED&H D= RE
ICLTEET Do

®VU/IBERET Do
(U>JBlE=EERDE
NBEHLEDTEHIC' 0"
TEANTVET.)

P48



?IE%EE%%I*.’—’F@L/(Za4>|~)ﬂ%ﬁzﬁ?%:75~1oosM’E%—’FJILEEE No. 5/5FX75 ]

@JIS10KDTS/YIC ®JIS10KT7SVYEFR
FRIS IO J352ICFT70rads
Do HAryhE/mAULKILE

ZfDAHTD TSV

JARTYNIERT S

JRZEERUVTTEL,

FROZU#AAILTH

[ ¢ 2D |
HRAwb AN L
25 B) F
7 AR L A=W
50

% '—r

DIN—HKDNZFLRYMFTTEET

P49



	スライド番号 1
	スライド番号 2
	スライド番号 3
	１．認証関係
	スライド番号 5
	スライド番号 6
	スライド番号 7
	スライド番号 8
	３．仕様
	スライド番号 10
	スライド番号 11
	４．特長
	スライド番号 13
	１）胴の気密試験(ＳＡＳ３２２試験)
	２）負圧試験(ＳＡＳ３２２試験）
	３）水圧試験（ＳＡＳ３２２試験）
	４）引抜試験（ＳＡＳ３２２試験）
	５）振動試験（ＳＡＳ３２２試験）
	６）冷温水サイクル試験（ＳＡＳ３２２試験）
	７）内圧繰返し試験（ＳＡＳ３２２試験）
	８）腐食試験（ＳＡＳ３２２試験）
	９）実体による促進劣化試験（ＳＡＳ３２２試験）
	１０）浸出性能試験（ＳＡＳ３２２試験）
	１１）ナイスジョイント水圧曲げ試験（社内試験）
	１２）ナイスジョイント捻り試験（社内試験）
	１３）ナイスジョイント耐震試験（震度７相当の社内試験）
	スライド番号 27
	スライド番号 28
	スライド番号 29
	スライド番号 30
	４．試験環境
	５．試験写真
	６．層間変位１／５０試験動画
	１５）２０１６年ナイスジョイント耐震試験　加速度２０００Ｇａｌ�　　　（愛知工業大学　耐震実験センター）
	スライド番号 35
	７．施工関係�  １）拡管機（ナイスジョイント専用の拡管機です)
	３）パイプの切断と返り取り
	４）アタッチメントのセット
	５）袋ナットとパイプのセット
	６）拡管作業
	スライド番号 41
	７）拡管部の測定
	スライド番号 43
	９）袋ナットの締め込み
	スライド番号 45
	スライド番号 46
	スライド番号 47
	スライド番号 48
	スライド番号 49
	スライド番号 50
	スライド番号 51
	スライド番号 52
	９．施工例
	スライド番号 54
	スライド番号 55
	スライド番号 56
	スライド番号 57
	１）異種金属との接続
	２）ステンレス配管のテスト
	３）配管の支持金具
	４）コンクリート埋設
	５）溶接見本
	６）パイプレンチの位置
	７）フランジのボルト締め順序
	８）テフロン包みガスケットの取扱い
	９）その他の注意点
	スライド番号 67
	スライド番号 68
	ゴムパッキンの脱落防止加工
	スライド番号 70
	スライド番号 71
	２）ナイスジョイント用ゴムパッキンの仕様及び使用範囲
	３）水素化ニトリルゴム（ＨＮＢＲ）ゴムパッキンの特長
	４）圧縮永久ひずみ、残留ひずみ及び復元率図解
	スライド番号 75
	５）ＮＪＳＲ（特殊ふっ素ゴムパッキン）の特長と用途
	スライド番号 77
	スライド番号 78
	スライド番号 79
	⑦ＮＪＳＲボイラー配管による蒸気試験（１０年経過試験結果）の全体写真
	スライド番号 81
	スライド番号 82
	スライド番号 83
	スライド番号 84
	スライド番号 85
	スライド番号 86
	スライド番号 87
	スライド番号 88
	スライド番号 89
	スライド番号 90
	１４．ステンレス鋼鋼管と銅管の比較　Ｎｏ．１／３
	　　　ステンレス鋼鋼管と銅管の比較　Ｎｏ．２／３
	　　　ステンレス鋼鋼管と銅管の比較　Ｎｏ．３／３
	銅合金などに生じるエロージョン・コロージョン
	スライド番号 95
	�１５．メカニカル継手の要求事項�
	スライド番号 97
	スライド番号 98
	スライド番号 99
	１６．ナイスジョイント関連の履歴
	スライド番号 101
	１７．ステンレス協会規格関連
	一般配管用ステンレス鋼鋼管の配管について����２０２１年　９月版����資料作成：オーエヌ工業株式会社
	一般配管用ステンレス配管のメリット
	一般配管用ステンレス配管のデメリット（注意点）
	スライド番号 106
	スライド番号 107
	スライド番号 108
	Ⅰ．系統別の分類
	Ⅱ．水質別の分類
	Ⅲ.現象別の分類
	スライド番号 112
	スライド番号 113
	スライド番号 114
	スライド番号 115
	スライド番号 116
	スライド番号 117
	スライド番号 118
	スライド番号 119
	スライド番号 120
	スライド番号 121
	スライド番号 122
	スライド番号 123
	スライド番号 124
	自然電位と塩化物イオンの関係
	スライド番号 126
	ステンレス加工管の溶接について
	スライド番号 128
	スライド番号 129
	海水中における金属の自然電位列の事例
	腐食の原理
	スライド番号 132
	絶縁フランジ、絶縁ユニオンの事例
	スライド番号 134



