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Csoénagyobbité tipusu szerelvény konnyli, rozsdamentes acélcs6hoz

Csucskategorias csbévezeték

O.N.Fitting

Ho6 és lang hasznalata nélkiil
Nem igényel specialis technologiat
Nem sajtolt tipusu szerelvény

ISO9001 1SO14001

@D O.N. INDUSTRIES LTD.



& A csatlakozo szakasz szerkezete
(615661 ¢ 54-ig)

Gumi tomitéanyag Kupos alatét

(mechanizmus, amely megakadalyozza,
hogy a zart anyakat elfelejtsék meghuzni)

Nagyitott nézet
(A rész)
(Megmunkalas
a gumitdmités
levalasanalk
megakadalyozasara)

Szines felilet

Cso Zart anya Forész

Szerkezet: A tagitott csovégre egy zart anya és
egy perem van felszerelve, amely a szerelvényhez
csatlakozik.

A gumitomités a szerelvény és a csO altal korulvett
haromszog alakt kamraba van helyezve a folyadék
kizarasa érdekében.

& A cso tagitasanak elve

Ellentrzo

Loket (hossz) furat Zart anya

Csotagito gumi

Vezetorad

Dugattyarad by * 4 ’

Tavtarto

Tartalék gytirt

Henger

A cs6 tagitasanak elve: A cso tagul és a gumi bovul,

amikor a tengely (nyil) iranyaba olajnyomaéassal
Osszenyomott terhelés kertl alkalmazasra.

A vezetorudba behelyezett cs6 egy olyan erd hatasara
kitagul, amelynél a csoétagitd6 gumi a kerileti iranyba
kitagul.

Jellemzok
(1) Egyszeri

Egyszeriien telepithet6. Nem sok idot vesz igénybe a sziikséges készségek megszerzése.
Koénnyen elkertilhet6, hogy elfelejtse meghtizni a zart anyat.
A meghtizas vizualisan ellenérizhet6 a ktipos alatéten keresztiil.

(2) Gyors
Gyorsabb megmunkalasi 1d6 a dedikalt csoétagitd gép hasznalataval, barki konnyen kezelheti a
telepitési munkat.
Az elogyartas a csovek miszaki rajzok szerintl vagasaval és tagitasaval egy csdgyarban is
elvégezhett, igy az egység osszeszerelése és a helyszini végsd allapotra torténd szerelés nem
olyan bonyolult.

(3) Eros
Kivalo tartossag és ellenall még a hatalmas foldrengéseknek is.
Egyedi szerkezet, cs6bovitd rendszer, bizonyitott szeizmikus tesztek.
A titok az egyedulallo tagitott csoszerkezetben és a cs6 végének tagitasaban rejlik, amely
erosebb ellenallassal rendelkezik a zart anyaval.

(4) Konnyi
O.N. Fitting rendszer vékony falvastagsagu rozsdamentes acélcsovet hasznal.
Koénny(, egyszerl és elképesztben gyors.
Koénnyen szallithato, kezelhet6 és még szik helyeken is miikodtethetd, a megmunkalhatosaga
magas szint{i.

(5) Kornyezetbarat
A higiénikus rozsdamentes acél, igy nem keletkezik voros vagy kék viz az acélesovek korrozidja

miatt.
A rozsdamentes acél kornyezetbarat és hosszu élettartamu.
Mivel nyilt lang nincs hasznalva, igy kényelmes a javitasa.



Ovintézkedések a telepitéskor
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Mindig tartsa szem eldtt, hogy a ¢s6 vékony.
Ovatosan végezze el a vagast és a ferdére metszést.
. Szerelje fel helyesen a csotagitdo gép alkatrészeit.

A c¢s6 tagitasakor helyesen helyezze be a csovet.
Tartsa meg a megfelelo csotagitas mértékeét.

Ne feledkezzen meg a gumi tomitoanyagrol.

Hazza meg teljesen a zart anyat.

Ne alkalmazzon talzott cs6terhelést.

Mindenképpen tegyen intézkedéseket a korrozio és a fagyas ellen.
Rogzitse biztonsagosan a tamasztékot.

*Kérjiik, csatlakoztassa
a kovetkezo folyamatot
a csovezeték
meghosszabbitasaval
a zart anya tokéletes
meghuizasa utan.

Uzemeltetési eljarasok NE40C csotagitoval (¢15-61 ¢ 54-ig)

1. A csovagasi meérettablazatra hi-
vatkozva vagja le a csovet a ten-
gelymaggal derékszogben fémfi-
résszel vagy szalagflrésszel.

2. Ovatosan tavolitsa el a bels6 és
a kuls6 ferdén vagott feluletrdl
a sorjakat, hasznaljon oOvatosan
dorzsart, csiszolopapirt és csiszo-
logépet.

3. Szoritsa a zart anyat a kengyelhez.

4. Tllessze a csovet teljesen a veze-
torudba.

5. A csotagito munkalathoz tartsa lenyom-
va az ,UP" ((FEL") gombot, amig a mo-
tor meg nem all. Ezutan nyomja meg a
,LDOWN" (,LE") gombot kortlbeltl két
masodpercig, hogy a nyomas megsz{injon.

6. Helyezze be a kitagitott csovet a
szerelvénybe, majd huzza meg a
zart anyat.

7. Ha a gumitomité anyag leesik,
mindenképpen szerelje a szerel-
vény fOrészére.

8. Helyezze a kuipos alatétet egy olyan
szakaszra, ahol a zart anya oldalso
felillete érintkezik a szerelvénnyel,
majd htizza meg az anyat, amig a
szines feltilet mar nem lathato.

/\Biztonsagi 6vintézkedések
A munkalat el6tt ellendrizze
az utasitasokat és a telepitési
kézikonyvet.




Termékek

(Egység : mm)

90°-0s konyokcso

Egyenld T-idom

Foglalat

Dobozonkénti mennyiség

méret Dobozonkénti mennyiség méret méret Dobozonkeénti mennyiség
¢ 15/1.0 48 ¢ 15/1.0 36 ¢ 15/1.0 64
¢ 18/1.0 42 ¢ 18/1.0 36 ¢ 18/1.0 56
$22/1.2 30 $22/1.2 24 $22/1.2 48
¢ 28/1.2 20 ¢ 28/1.2 20 $28/1.2 30
$35/15 24 ¢ 35/15 12 ¢ 35/15 32
$42/15 16 $42/15 10 $42/15 28
$54/15 8 $54/15 6 $54/15 12

Kiils6 csavarmenet

csatlakozo

Belso csavarmenet
csatlakozo

Perem csatlakozodarab

méret Dobozonkénti mennyiség méret Dobozonkénti mennyiség méret Dobozonkénti mennyiség
¢15/10 X R/ 64 ¢15/10 X Rp'/2 64 ¢15/1.0 X DN15 4
$18/1.0 X R/2 56 ¢18/10 X Rp'/2 56 ¢18/1.0 X DN15 4
$22/12 X R%/4 48 $22/1.2 X Rp®/4 48 ¢22/1.2 x DN20 4
¢28/12 X R1 30 $28/1.2 X Rpl 30 ¢28/1.2 X DN25 4
$35/15 X R1/4 32 $35/15 X Rpl¥/4 32 $35/1.5 X DN32 4
¢42/15 X R1'/2 28 ¢42/15 X Rpl'/2 28 $42/15 x DN40 4
¢54/15 X R2 12 ¢54/15 X Rp2 12 $54/1.5 X DN50 2




(Egység : mm)

Kisebbitett konyokcso6

Kisebbitett T-idom

Csoszukilet

méret Dobozonkénti mennyiség méret Dobozonkénti mennyiség méret Dobozonkeénti mennyiség
$18/1.0 X ¢15/1.0 42 $18/1.0 X ¢15/1.0 36 $18/1.0 X ¢15/1.0 56
$22/12 X $18/1.0 30 $22/12 X ¢15/1.0 24 ¢22/12 X $15/1.0 48
$28/12 X ¢22/1.2 20 $22/12 X $18/1.0 24 $22/12 X $18/1.0 48
$35/1.5 X ¢28/1.2 24 $28/12 X $18/1.0 20 $28/12 X $18/1.0 30
$42/1.5 X ¢35/15 16 $28/12 X ¢22/1.2 20 $28/12 X ¢22/1.2 30
®54/15 X ¢42/15 8 $35/15 X ¢22/1.2 12 $35/15 X ¢22/1.2 32
$35/1.5 X ¢28/1.2 12 $35/15 X ¢28/1.2 32
$42/15 X ¢28/1.2 10 $42/15 X ¢28/1.2 28
$42/15 X ¢35/15 10 ¢42/15 X ¢35/15 28
$54/1.5 X ¢35/15 6 $54/15 X ¢35/15 12
$54/15 X ¢p42/15 6 #54/15 X ¢p42/15 12

Csotagito

& NE30C-Tipus

& NE40C-Tipus

Elektromossagi kovetelmény

Litium-ion akkumulator

Elektromossagi kovetelmény

AC 230V (valtakozo aram 230V)

Cs6tagulasi tartomany

15 mm-t6l 28 mm-ig (4 méret)

Cs6tagulasi tartomany

15 mm-t6l 54 mm-ig (7 méret)

Tomeg

43 kg

Tomeg

21 kg

s

o

A Figyelmeztetés: Kizardélag O.N. Fitting rendszerhez tervezett gép

1. Ha ezeket a gépeket az O.N. Fitting-t6l eltéré mechanikus szerelvények tagitasara hasznalja,
az problémat idézhet el6.

2. A csovek cs6bovitdo gépekkel torténo tagitasa az erre a célra szolgalo gépektol eltéro
gépekkel befolyasolja az O.N. Fitting teljesitményeét.




Specifikacio

(1) Felhasznalasi teriilet
Az O.N. Fitting alkalmas hordozhato vizhez, hiitovizhez, hideg és meleg vizhez, stritett
levegbhoz stb.

(2) Homérséklet, nyomas
Homeérséklet: 0 T (nem fagyasztott) és 100 T kozott
Nyomas: MAX 20 bar

(3) Gumi tomitoanyag

Standard termék

Elulso felilet
(Cs6 feloli oldal)

Hatso feltlet
(A szerelvény
részének oldala)

Anyag EPDM
Névleges méret ¢ 15-t6] ¢ Hd-ig (7 méret)
, A szerelvény alkalmas hordozhato vizhez, hiitévizhez, hideg és meleg
Alkalmazas . o o
vizhez, sliritett levegbhoz stb.
Hémérséklet 0 C (nem fagyasztott) és 100 C kozott
Kplso . Fekete
megjelenés
(4) Az alkalmazando csovek alkalmazasi teriilete
A\

Koénnyt, rozsdamentes acélcsovek az EN10312 Table 2 és a DVGW Wb541 szerint VW

CERT

(5) Zsirtalanitott és tisztitott termékek
A zsirtalanitott és tisztitott O.N. Fitting-et kulon gyartjak.

A\ Biztonsagi ovintézkedések

Ha termékeinket a fentiektol eltéro koriilmények kozott hasznalja, kérjiik, elozetesen lépjen
kapcsolatba veliink. A telepités el6tt feltétleniil olvassa el a hasznalati atmutatot.
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CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test reports
Priifberichte

Test basis
Priifgrundiagen

DW-8511CU0344

Registration Number
Registriernummer

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

O.N. Industries Ltd.
Tsuyama, Okayama, JP-3235-2 Kamitanomura

O.N. Industries Ltd.
Tsuyama, Okayama, JP-3235-2 Kamitanomura

Installation systems and system joints (PN 10): pipe joint for pipes in
drinking water installation systems (8511)

mechanical connectors made from stainless steel for stainless steel pipes
according to DVGW GW 541 (type M-MM)

O.N. Fitting

Laboratory control test: 1-K-240092.402 from 13.11.2024 (MPD)
Laboratory control test: 1-K-240092.403 from 13.11.2024 (MPD)
Supplement test: K 24 0092.2 from 04.11.2024 (MPD) .

Laboratory control test: 1-K-240092.401 from 30.07. 2024 (MPD)
Type testing: K 19 0405 from 01.11.2019 (MPD)

DVGW W 534-(P) (01.07.2015)
DVGW CERT ZP 8500 (23.05.2022)
DVGW CERT ZP 1000 (03.09.2024)
UBA KTW-BWGL (23.08.2024)
UBA BWGL-Metalle (10.06.2024)
DIN EN 16421 (01.05.2015)

70028-04-A-DE

Date of Expiry / File No. 01.11.2029 / 24-0483-WNA

Ablaufdatum / Aktenzeichen

T rli™

03.02.2025 Bn A-1/2

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Body
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifizierungsstelle ( D Akks DVGW CERT GmbH
Deutsche Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Akkreditierungsstelle
BEE-LOGeRat-, Tel. +49 228 9188-888
info@dvgw-cert.com

www.dvgw-cert.com




Elkotelezettek vagyunk a foldrengésallé termékek fejlesztése irant

A nagy Hanshin Awaji foldrengés, a nagy kelet-japan foldrengés és a Kumamoto prefekturai foldrengés
utan meglatogattuk azokat a helyszineket, ahol termékeinket alkalmaztak, példaul szallodakat, egyetemeket,
bankokat, hulladékkezeld tizemeket stb., és megerdsitettik, hogy termékeink biztonsagosak.

Csucskategorids csovezetek “Bebizonyosodott, hogy termékeink képesek ellenallni a

O. N - F i t ti n g foldrengéseknek kortlbelil MSK XI-ig, 2000 Gal gyorsulas

alkalmazasaval a csovekre.

A\b O.N. INDUSTRIES LTD.

mTengerentuli értékesitési Nakamura No.2 Building 3F NO.307, 3-4-18 Kikawahigashi,
részleg (Kapcsolat) Yodogawa-ku, Osaka City, 532-0012 Japan
Tel: +81-6-6829-6002 Fax:+81-6-6829-6866

mUj kézponti iroda és gyar 3235-2, Kamitanomura, Tsuyama City, Okayama, 708-0011 Japan

Uzleti iroda Hokkaidon/Uzleti iroda Tohokuban/Uzleti iroda Tokidban
Uzleti iroda Oszakaban/Uzleti iroda Chugokuban és Shikokun/Uzleti iroda Kyushun

Honlap (angol) https://www.onk-net.co.jp/en/index.html
Honlap (német)  https://www.onk-net.co.jp/de/index.html
E-mail onk@onk-net.co.jp

Telepitési magyarazé foglalkozasok allnak rendelkezésre az O.N.
Fitting-hez.
*A telepités a hasznalati utasitasnak megfeleléen torténik.

*Ha el6szér kezeli termékeinket, mindenképpen vegyen részt egy telepitési
magyarazo foglalkozason.

*Keérjuk, Iépjen kapcsolatba az értékesitési képviseldvel a foglakozasokkal
kapcsolatban.

*Szukség esetén miszaki képzési bizonyitvanyt vagy teljesitésigazolast allitunk ki.
*Keérjik, minél el6bb jelentkezzen a telepitési magyarazo foglalkozasra.
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